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1

Inventia se referd la tehnica de testare, si anume la

diagnosticarea etangeitdtii pieselor, in particular la
determinarea locului si intensitatii de scurgere a
fluidului de exploatare a agregatelor mijlocului de
transport.

Esenta inventiei constd in aceea cd, conform
primei variante, harta-test pentru determinarea locului
de scurgere a fluidului de exploatare a agregatelor
mijlocului de transport este executatd in forma de
panza 1 din material poros, pe fata careia este executat
un marcaj ce corespunde amplasarii agregatelor testate
de exemplu: radiatorului 2, sistemului amplificato-
rului hidraulic 3, filtrului de ulei 4, sistemului de
franare 5, transmisiei 6, rezervorului amplificatorului
hidraulic 7 etc., precum si semne de control § care
determina pozitia mijlocului de transport testat.

Conform variantei a doua, harta-test pentru deter-
minarea locului de scurgere a fluidului de exploatare a
agregatelor mijlocului de transport este executatd in
forma de panza din material poros, pe fata careia este
executat un marcaj ce corespunde amplasarii agre-
gatelor testate si semne de control care determind
pozitia mijlocului de transport testat, totodata, pe
partea dorsald a panzei este aplicatd o peliculd de
hidroizolare.
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Péanza poate fi executata din hartie, iar in locurile
de marcaj ce corespund amplasdrii diferitelor agregate
ale mijlocului de transport poate fi imbibata cu
indicatori chimici.

Rezultatul inventiei consta in sporirea autenticitatii
diagnosticarii neetanseitatilor.
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Descriere:

Inventia se refera la tehnica experimentald, si anume la diagnosticarea etanseitétii pieselor, in particular

la determinarea locului si intensitdtii de scurgere a fluidului de exploatare a agregatelor mijlocului de
transport.

Este cunoscut dispozitivul de realizare a procedeului de control al etanseitatii canalelor de ulei ale
arborilor cotiti cu obturator al canalelor de ulei [1]. Dispozitivul include un sistem de debitare a lichidului
de lucru, executat in forma de distribuitor hidraulic legat cu releul de timp si cu sistemul de control.
Dispozitivul contine de asemenea conducte ce leaga orificiile de intrare si de iesire ale canalelor de ulei,
legate cu conductele releului de presiune si drosele, consumul carora este reglat pentru marimea admisibild
a scurgerii. Pentru determinarea locului de scurgere in arborele cotit se efectueaza controlul fiecarui
obturator, care se realizeaza prin inregistrarea cu ajutorul releului de presiune a coborarii presiunii pe
lungimea arborelui cotit.

Dezavantajele procedeului si dispozitivului cunoscut sunt inaplicabilitatea practica in conditiile de
exploatare, conditionatd de necesitatea aplicarii unui utilaj special foarte complicat, ceea ce face procesul de
diagnosticare a etanseitdtii mult mai costisitor.

Este cunoscut dispozitivul de control al etanseitatii pieselor care include o camera de vid — o ventuza
care cuprinde strans o foaie din material poros [2]. Sistemul de creare a vidului este unit cu cavitatea
superioara dintre camera de vid — ventuza si foaie. Dispozitivul se instaleaza pe suprafata piesei, dupa care
in el se debiteazd gazul de control. Determinarea neetanseitatii sectorului de suprafatd a piesei se
efectueaza prin depistarea gazului de control. Daca piesa nu este etansd, dispozitivul se scoate si prin
metoda palparii se determind ochiurile amplasate deasupra locurilor de neetangeitate ale piesei, adica se
determina coordonatele locurilor de neetanseitate.

Insa dispozitivul cunoscut este de asemenea dezavantajos, deoarece contine un utilaj complicat si
costisitor. in afard de aceasta, pentru efectuarea testirilor sunt necesare atdt materiale speciale, ct si
suprafete de productie suplimentare, ceea ce de asemenea face procesul de control si mai costisitor.

Problema pe care o rezolva inventia constd in simplificarea si ieftinirea constructiei, ridicarea
eficacitatii i autenticitatii controlului, precum si in simplificarea efectuarii lui.

Problema se solutioneaza prin aceea cd conform primei variante harta-test pentru determinarea locului
de scurgere a fluidului de exploatare al agregatelor mijlocului de transport este executatd ca o panza din
material poros, pe fata careia este executat un marcaj ce corespunde amplasarii agregatelor ce urmeaza a fi
testate si semne de control care determina pozitia mijlocului de transport testat.

Conform variantei a doua, harta-test pentru determinarea locului de scurgere a fluidului de exploatare al
agregatelor mijlocului de transport este executatd in forma panza din material poros, pe fata careia este
executat un marcaj ce corespunde amplasarii agregatelor testate si semne de control care determina pozitia
mijlocului de transport testat, totodata, pe partea dorsalad a panzei este aplicata o peliculd de hidroizolare.

Panza poate fi executata din hartie, iar in locurile de marcaj poate fi imbibata cu indicatori chimici.

Pe fata panzei poate fi executata o retea de coordonate.

Executarea marcajului pe fata panzei in conformitate cu amplasarea agregatelor testate permite de a
obtine o informatie autenticd nu numai despre existenta neetanseitatii, ci si despre locul de scurgere. lar
executarea semnelor de control ce determina pozitia mijlocului de transport permite de a-1 instala simplu si
exact in pozitia de control.

Aplicarea pe dosul panzei a peliculei de hidroizolare asigurd protectia dusumelei incaperii in care se
efectueaza testarea mijlocului de transport.

Executarea panzei din hartie, la indicii tehnici ai careia se referd capacitatea de imbibare, reduce
considerabil pretul de cost al hartii-test si simplifica transportarea ei.

Efectuarea Tmbibarii cu indicatori chimici a locurilor de marcaj ce corespund amplasarii diferitelor
agregate ale mijlocului de transport permite a diagnostica concomitent cateva agregate, determinand exact
tipul fluidului de exploatare scurs, determinand prin aceasta din care agregat s-a produs scurgerea.

Rezultatul consta in sporirea autenticitatii depistarii locului de neetanseitate.

Inventia se explica cu ajutorul figurilor 1...3 care reprezinta:

- fig. 1, harta-test cu marcajul ce corespunde amplasarii agregatelor testate ale mijlocului de transport,
aspect general;

- fig. 2, harta-test, pe fata careia este executatd o retea de coordonate;

- fig. 3, instalarea automobilului in pozitia de control.

Harta-test pentru determinarea locului de scurgere a fluidului de exploatare a agregatelor mijlocului de
transport este executatd ca o panza 1 din material poros. Pe fata panzei 1 este executat un marcaj ce
corespunde amplasdrii agregatelor de testat, de exemplu: a radiatorului 2, sistemului amplificatorului
hidraulic 3, filtrului de ulei 4, sistemului de franare 5, transmisiei 6, rezervorului amplificatorului hidraulic
7 etc. Pe fata panzei 1 sunt aplicate de asemenea semne de control 8 care determina pozitia, de exemplu, a
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rotilor 9 mijlocului de transport testat 10. Panza 1 in locurile de marcaj 2, 3, 4, 5, 6, 7 etc. poate fi imbibata
cu indicatori chimici.

Pe fata panzei 1 poate fi executata o retea de coordonate 11.

Pe dosul panzei 1 conform variantei a doua este aplicata o pelicula de hidroizolare (nu este aratata).

Lucrul cu harta-test se efectueaza in modul urmator.

Harta-test se asterne pe o suprafata neteda, de exemplu, pe dusumeaua incaperii in care se efectueaza
diagnosticarea, apoi se plaseaza mijlocul de transport 10 pe harta, astfel incat pozitia rotilor 9 sa coincida cu
semnele de control 8, executate pe panza 1. Dupa un timp oarecare, pe harta-test, executata din hartie, de
exemplu, in locurile de marcaj al agregatelor de testat, in cazul scurgerii din ele a fluidelor de exploatare
corespunzatoare, apar pete, dupa amplasarea carora, precum si dupd dimensiunea si culoarea lor, se poate
obtine informatie veridica completa despre starea agregatelor testate. Pentru protectia dusumelei Incaperii in
care se efectueaza testarea mijlocului de transport, pe partea dorsald a panzei 1 este aplicata o peliculd de
hidroizolare.

Harta-test poate fi executatd cu un marcaj ce corespunde oricrui model de mijloc de transport. in afard
de aceasta, la harta-test poate fi atasata o descriere succinta a scurgerilor posibile si a actiunilor ulterioare
recomandabile.

Astfel, chiar si o persoana care nu are o pregatire speciald, utilizdnd harta-test, poate obtine o informatie
veridica completd despre starea agregatelor testate ale mijlocului de transport.

Prin urmare, harta-test permite nu numai de a determina prezenta scurgerilor, ci si de a determina exact
locul amplasarii lor.

(57) Revendicari:

1. Harta-test pentru determinarea locului de scurgere a fluidului de exploatare a agregatelor

mijlocului de transport, executata in forma de panza din material poros, caracterizati prin aceea ci pe fata
panzei este executat un marcaj ce corespunde amplasdrii agregatelor testate si semne de control ce
determina pozitia mijlocului de transport testat.

2. Harta-test pentru determinarea locului de scurgere a fluidului de exploatare a agregatelor
mijlocului de transport, executata in forma de panza din material poros, caracterizati prin aceea ci pe fata
panzei este executat un marcaj ce corespunde amplasarii agregatelor testate si semne de control ce
determind pozitia mijlocului de transport testat, totodata, pe partea dorsala a panzei fiind aplicata o pelicula
de hidroizolare.

3. Harta-test, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ci panza este executatd din
hartie.

4. Harta-test, conform revendicarilor 1...3, caracterizata prin aceea ca in locurile de marcaj ce
corespund amplasarii diferitelor agregate ale mijlocului de transport, panza este imbibata cu indicatori
chimici.

5. Harta-test, conform revendicarilor 1...4, caracterizata prin aceea ci pe fata panzei este
executatd o retea de coordonate.
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Fig. 3
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